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TOX®-Spruhsystem

Spruhsystem Typ SP

Mit den TOX®-Spriihsystemen werden minimalste Mengen
von SprUhmedien zielgenau auf die Bearbeitungsstellen
aufgetragen. Dadurch reduzieren sich z.B. beim Flgen die
Flge- und Abstreifkrafte. Zudem erhdht sich durch die ver-
anderten Reibungsbedingungen der Umformgrad der Mate-
rialien. Die Werkstlckoberflachen und/oder die Werkzeuge
werden vor dem Flgeprozess bespriht.

Der modulare Aufoau des TOX®-Sprihsystems ermdglicht
einen flexiblen Einsatz, unabhangig von der Anwendung. In
komplexen Anlagen kann das System nachtréaglich erweitert
werden.

Spruhmedien

Mit dem SprUhsystem kénnen Spriihmedien mit einer ma-
ximalen Viskositat von 40 mm?/s aufgetragen werden. Die
Zuordnung des flr die technischen Anforderungen opti-
malen Sprihmediums erfolgt im TOX®-Labor und wird im
TOX®-Prifbericht ausgewiesen. Es ist zudem maoglich, kun-
denseitig bevorzugte Spriihmedien einzusetzen. Die tech-
nologische Verwendbarkeit sowie Vertraglichkeit mit dem
TOX®-Sprihsystem muss in diesem Fall gesondert gepriift
und freigegeben werden.

Aufbau und Funktion

Spriihkopf

= Dosieren der Abgabemenge
= BUndeln des Sprihstrahls

= Aufbringen des Mediums

Ventileinheit mit Leitungssystem
Verteilen des Mediums

Behalter
= Speichern des Mediums
= Druckaufbau (Prozessdruck/Sprihdruck)

Die Hauptkomponenten werden als geschlossenes Ge-
samtsystem konfiguriert und geliefert.
Pump- oder Druckbehalter versorgen Uber ein Leitungssys-

tem und Verteiler die Sprihkdpfe mit Medium.

Die einzeln ansteuerbaren Sprihventile bringen das Medium
an der gewlnschten Position auf.

Medium Ethanol-Wasser 50 % Induoil HL 2 Induoil HL 4 Induoil HL 20 Induoil HL 40
Viskositdt bei 40°C mm2/s 1,1 1,4 2,55 20 35
Spriihkopf SPE SPE SPE SPE SPK
min. Menge pro Impuls [mI] 0,01 0,01 0,011 0,012 0,013
Standard-Diise [mm] 0,25 0,25 0,25 0,25 0,2
Leitungsdruck/Behélterdruck [bar] 2-25 2-25 2-25 2-25 2-25
Ubliche Verwendung Aluminium Aluminium Stahl Stahl Edelstahl
Bemerkung verfliichtigt verfliichtigt mit Riicksténden mit Riickstinden mit Riicksténden

Hinweis: Bei Verwendung nicht-selbstverflichtigender Spriihmedien kénnen auf dem Bauteil Sprihmedienreste verbleiben.

Kombinationsmdglichkeit der Hauptkomponenten

Viskositat Spriihkopf Pumpbehalter Druckbehélter Ventileinheit SPV 02
1-20mm2/s SPE u L] nicht notwendig
1-40 mm?/s SPK u L] =

> 40 mm2/s auf Anfrage - - -
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Hauptkomponenten

Spruhkopf SPE

= Hauptkdrper mit integriertem Ventil

= SprUhweite bis ca. 300mm

= FElektrisch angesteuert

= |nkl. 1000mm Anschlusskabel mit Stecker M12x 1
= |nkl. 1000 mm Medium-Schlauch

= |nkl. Gelenkhalter SPG

= Inkl. Filter SPF

Version Kabelabgang Schnellkupplung und Verschraubung
0° 90°
00 u - u
01 u - -
03 - L] m
04 - L] _

Technische Daten Spriihventil:
Spannung: 24VDC
Leistung: 5W
Anschluss:  Stecker M 12, 5-polig
+24V PIN4
0OV PIN3

Spruhkopf SPK

= Koaxialsprihkopf

= SprUhweite bis ca. 300mm

= Pneumatisch angesteuert

= FUr Sprihmedien mit Viskositat bis 40 mm2/s
= Anschllsse: M-Medium, S-Steuerluft

= |nkl. Gelenkhalter SPG

= Inkl. Filter SPF

Gelenkhalter SPG

= Klemmung Sprihkopf
= Anschlussgewinde M6

Flexibler Halter flr die Spriihkdpfe SPE und SPK. Ermoglicht
ein zielgenaues Einstellen der SprUhrichtung.

In Sprihkopf integriert, kann separat bestellt werden.

Filter SPF

= Verschraubung flr Schlauchleitung
= Anschluss @ 4mm
= Maschenweite 0,75um

In Sprihkopf integriert, kann separat bestellt werden.
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Stecker M12x1

Kabelabgang 90°

Bestellbeispiel

SPE 02.00
“— Version
elektr. Sprihkopf
Typ Sprihkopf

Schlauch @4 Steuerluft
(angeschlossen an
Ventileinheit)

Bestellnummer
SPK 01.01.050.100

zum Behalter
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Bestellnummer
SPG 01.00

ca. 50
18,7

GEEgsE:

\ Anschluss flr Schlauch @4 mm

12

mit Schnell-Verschraubung

Bestellnummer
SPF 03.075.00.000
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Hauptkomponenten

Ventileinheit SPV 02

= 3/2-Wegeventil zur Ansteuerung Spriihkopf SPK
= Anschlussgewinde 1/4“
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Typ SPV 02.01.01A SPV 02.01.02A SPV 02.01.03A
Anschliisse 1x Medium 2x Medium 3x Medium
1x Steuerluft 2 x Steuerluft 3x Steuerluft
A 32 32 50
113 113 136

Verteiler SPV 06 fur Sprihmedien

Typ SPV 06.01.00
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TOX®-Druckbehalter SPB 06.02.02.20

bestehend aus:

= Behaltertopf aus Edelstahl mit Fassungsvermdgen 61
- Einfulléffnung mit Verschlussdeckel
- Einfullhilfe
- Wandhalterung
= Druckregler zur Einstellung des Behalterdrucks (0 — 6 bar),
Absperrventil Luft zur Druckbeaufschlagung mit
Schnellentliiftung, TUV-Sicherheitsventil, Medium-
férderung Uber Steigrohr mit Ruckschlagventil und Filter
= Potentialfreier 2-Punkt-Niveaulberwachung
- 1. Schaltpunkt ca. 30 % vor leer
- 2. Schaltpunkt ca. 10 % vor leer
- Anschluss: Stecker M12x1, 5-polig

Vorteile

= Erhéhte chemische Bestandigkeit

= FEinfache Handhabung

= Auch fur Ethanol-Wasser geeignet

= FEinfache Integration in Komplettanlage

TOX®-Pumpbehalter SPB 12.02.01.00

bestehend aus:

= Aluminiumbehalter mit Fassungsvermédgen ca. 111
zur Verwendung von Induoil HL2, HL 4, HL20, HL 40
als Sprihmedium

= Elektrischer Pumpe zum Aufbau des Systemdrucks

= Potentialfreier 2-Punkt-Niveautberwachung
- 1. Schaltpunkt ca. 30 % vor leer
- 2. Schaltpunkt ca. 10% vor leer

Option:
= Anschlusskabel, zur Verbindung von TOX®-Steuerung
und Spruhmediumbehélter

\orteile

= Regelungstechnik zum Beflllen des Behélters und
Regeln des Mediendrucks

= Sensorik zur Leckageerkennung
(zum Beispiel bei Schlauchplatzern)

= Beflllen wahrend des Clinchprozesses mdaglich
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Standard-Varianten

Spruhsystem SP 01

Spriihkopf SPK mit TOX®-Druckbehalter Druckregler und

Manometer flr den

Behalterdruck

flr Viskositat bis max. 40 mm2/s

= Sprihkopf SPK

= Ventileinheit SPV 02, max. 3 SpruhdUsen pro
Ventileinheit méglich

= | eitungssystem max. 10m

= TOX°-Druckbehélter SPB 06.02.02.20

565

Funktionsweise
Der Druckbehélter versorgt die Sprihdise Uber das Lei-

tungssystem mit dem Medium. Ein vorgeschaltetes 3/2-We- N }
geventil steuert die Offnungszeit der Sprihdiisen bezie- Binfillnitfe T
hungsweise die Abgabemenge. ‘\ E .

Sprihdistanz bis 300mm. 2168 %‘@k o

Spriuhsystem SP 02

Spriithkopf SPE mit TOX®-Druckbehalter Druckregler und
Manometer fUr den
Behélterdruck
fUr Viskositat bis max. 20 mm2/s ) - \
A8 =2
7. \
Spriihkopf SPE H ' A A

= Verteiler SPV 06, max. 5 SprihdUsen pro Verteiler
moglich

= |eitungssystem max. 10m

= TOXe-Druckbehélter SPB 06.02.02.20

565
—

Funktionsweise

Der Druckbehélter versorgt die SprihdlUse Uber das Lei-
tungssystem mit dem Medium. Durch ein integriertes elekt-
romagnetisches Ventil (im Spriihkopf integriert) wird die Off-
nungszeit bzw. Abgabemenge gesteuert.

. X i I
Sprihdistanz bis 300 mm. o168

Einflllhilfe

7
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Spruhsystem SP 04

Spriihkopf SPE mit drucklosem TOX®-Pumpbehalter
fUr Viskositét bis max. 20 mm?2/s

Sprihkopf SPE

= Verteiler SPV 06, max. 5 SpruhdUusen pro Verteiler
moglich

= | eitungssystem max. 10m

= TOXe-Pumpbehélter SPB 12.02.01.00

Funktionsweise

Der Pumpbehdalter versorgt die Sprihdise Uber das
Leitungssystem mit dem Medium. Durch ein integriertes
elektromagnetisches Ventil (im Spruhkopf integriert) wird die
Offnungszeit bzw. Abgabemenge gesteuert. Der System-
druck wird Uber eine elektrische Pumpe erzeugt.

Spruhdistanz bis 300 mm.

Spruhsystem SP 05

Spriihkopf SPK mit drucklosem TOX®-Pumpbehalter
fUr Viskositét bis max. 40 mmz2/s

Sprihkopf SPK

= Ventileinheit SPV 02, max. 3 Spruhdlsen pro
Ventileinheit mdglich

= | eitungssystem max. 10m

= TOXe-Pumpbehélter SPB 12.02.01.00

Funktionsweise

Der Pumpbehélter versorgt die Sprihdise Uber das Lei-
tungssystem mit dem Medium. Ein vorgeschaltetes 3/2-We-
geventil steuert die Offnungszeit der Spriihdisen bezie-
hungsweise die Abgabemenge. Der Systemdruck wird Gber
eine elektrische Pumpe erzeugt.

Sprihdistanz bis 300 mm.

Spruhen durch Abstreifhiilsen

Funktionsweise
Ein Gemisch aus Sprihmedium und Luft wird in einer Kam-
mer im Abstreifer und/oder in der Werkzeugaufnahme vor-
gemischt und anschlieBend mit einem Luftimpuls durch den
Abstreifer auf das Werkstlick gespriht.

Technische Anderungen vorbehalten.
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Druckregler fur Anlauf-
und Enddruck-Einstellung

Druckregler fur Anlauf-
und Enddruck-Einstellung

Sprih-Abstreifer
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